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Durch den Einsatz eines mobilen Filtersystems, können die Qualität und die Standzeit von z.B. 
Kühlschmierstoffen, in vielen Fertigungsprozessen optimiert und nachhaltig verbessert werden. 
 
Überwiegend werden mobile Filtersysteme in vorhandene Fertigungsprozesse integriert, wenn 
keine ausreichende, oder überhaupt keine Filtration vorhanden ist, z. B. wenn nur ein 
Späneförderer mit einem vorgeschalteten Grobsieb vorhanden ist. 

 

 
 

Mobile Filtersysteme entlasten zusätzlich sogenannte "Polizeifilter", welche in vielen 
Bearbeitungsmaschinen integriert sind, da diese dann mit weniger Verschmutzungen belastet 
werden.  
 
Unsere Mobilanlagen bestehen aus folgenden, modular konfigurier- und erweiterbaren Komponenten: 

• Selbstansaugende Blockpumpe 
• Trommelbandfilter mit Filtervlies 
• Durchlaufbehälter unter Filter zur Ableitung des gefilterten Mediums 
• Anlagenrahmen mit Lenk- und Bockrollen (feststellbar) 
• Vollautomatische Steuerung zum autarken Betrieb 
• Diverse Schlauch und Rohrleitungen 
• Optionale Sensorik für Trockenlauf / Überfüllung 
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Nebenstrom Filtration MOBIL 

 
Die Saugleitung der Schmutzpumpe wird an einer beliebigen Position im bauseitigen Behältnis 
positioniert. Die gefilterte Flüssigkeit wird im freien Rücklauf in das Behältnis zurückgeführt. Die 
Förderleistung der Schmutzpumpe kann hier geringer sein, als die der bauseitigen Systempumpe. 
Hierdurch wird die Flüssigkeit im Bypass filtriert. Die System-/ Versorgungspumpe wird mit 
anteilsmäßig gefiltertem Medium eingespeist., welches nunmehr eine spürbar geringere 
Verschmutzung aufweist. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Hauptstrom Filtration MOBIL 
 
Im Bereich der internen Versorgungspumpe wird eine Abtrennung installiert. Die Saugleitung der 
Schmutzpumpe, wird an einer beliebigen Position im bauseitigen Behältnis positioniert. Die 
gefilterte Flüssigkeit wird im freien Rücklauf in den "abgetrennten" Bereich der Systempumpe 
geführt. Die höhere Förderleistung der Schmutzpumpe ergibt einen ständigen Überlauf von dem 
„Sauberbereich“ in den „Schmutzbereich“. Die System-/ Versorgungspumpe wird somit 
ausschließlich mit gefiltertem Medium eingespeist. 
  


